Кандидаты, претендующие на аттестацию Специалиста по сварочному производству для работы на объектах ОСТ должны отвечать следующим требованиям (п. 8.1.12 РД-03.120.20-КТН-0477-22):

· иметь образование/обучение, соответствующее требованиям Приложения 2;

· для аттестации на II уровень претендент должен иметь стаж работы в области сварочного производства и/или на объектах трубопроводного транспорта не менее 1 года;

· для аттестации на III уровень претендент должен иметь стаж работы в области сварочного производства на объектах трубопроводного транспорта не менее 3 лет;

· иметь свидетельство, подтверждающее прохождение специализированной подготовки (при прохождение специализированной подготовки).

Перечень документов, необходимый для предоставления в аттестационный центр (п. 8.1.16 РД-03.120.20-КТН-0477-22):

Для заключения договора Вам необходимо в обязательном порядке предоставить нам вместе с заявкой все документы, указанные ниже по списку, все копии должны быть заверены в установленном порядке!!! (см. Приложение 1)
· заверенная организацией-заявителем копия документа, подтверждающего наличие образования/обучения в соответствии с Приложением 2;
· заверенная организацией-заявителем копия трудовой книжки (сведения о трудовой деятельности) или справка с места работы, подтверждающие наличие стажа в области сварочного производства;
· заверенная организацией-заявителем копия свидетельства о специализированной подготовке в АУЦ (только для первичной и внеочередной аттестации);
· заверенная организацией-заявителем копия протокола аттестации или аттестационного удостоверения предыдущих аттестаций (при дополнительной или внеочередной аттестациях);
· цветная фотография на матовой бумаге размером 3×4 – 1 шт. на 1 удостоверение.
· согласие на обработку персональных данных:

· Согласия на обработку персональных данных заполняются аттестуемым собственноручно разборчивым подчерком до подачи полного комплекта документов в АЦ.
· Внизу ОБЯЗАТЕЛЬНО ставится дата, подпись и ФИО.
При некомплектности либо несоответствии заявочных документов выше указанным требованиям заявка и весь комплект документов будут возвращены на доработку и доукомплектование!

Заявочные документы должны быть представлены на русском языке, подписаны лицом, имеющим право подписи таких документов, и скреплены печатью (для юридических лиц).
Приложение 1

Порядок заверения копий документов

Копии всех страниц предоставляемых документов должны быть заверены. Отметка о заверении включает слово «Верно» (без кавычек); должность лица, заверившего копию; его подпись; расшифровку подписи (инициалы, фамилию); дату заверения копии (выписки из документа) и заверяется печатью организации.

Для проставления отметки о заверении копии может использоваться штамп.

Копии предоставляемых многостраничных документов допускается сшивать и заверять в месте сшивки. При этом отметка о заверении на сшивке должна дополнительно содержать сведения о количестве листов.
Допускается предоставлять копию с копии документа, при условии, что копия была заверена в установленном выше порядке. В этом случае копия также заверяется в установленном выше порядке.

Пример:

      Верно

      Инспектор службы кадров ___________ И.О. Фамилия


      Дата заверения
Приложение 2
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OcosHoe obmee 0Gpazopamme i Ipodec-
CHORaBHOE OGyeHHe B 0OTACTH CBApKH
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Cpexsee obmee obpasoBarHe H mpodec-

CHORaBHOE OGYeHHe B 0BNACTH CBAPKH

Cpexnee npogeccHOHATbHO® 0OpasoBanHe
(KBATHHIHPOBAHHSIH PAbOTHI WIH CTy-
KamTHH) B 06:1ACTH CBApKH

Cpexnee npogeccHOHATbHO® 0OpasoBanHe
(xBaTHGHIIPOBARHEII pabowmit wIH CTy-
KamH) 7 IPodeccHORATHOE 0By erHe B
0671aCTH CBAPKI HTH TOTOTHATETEHOS
npogeccroraTsHOE 06pasoBaRme B 061a-
cH cBapkn

Cpexnee npogeccHOHATbHO® 0OpasoBanHe
(CHemmATHCT cpeHero 3Bera) B 0bIaCTH

cBapxa

Cpexnee npogeccHOHATbHO® 0OpasoBanHe
(chenmaTHCT cpeaHero 3exa) i mpodec-
cHOHATBHOE 0ByTeHHe B 06TACTH CBAPKH

Cpexnee npogeccHOHATbHO® 0OpasoBanHe
(CremMATHCT CpeHero 38eHa) H AONIOTHH-

TembHOR MpOeccHORATbROE 0BpazoBaHe
B o6nacTH caapKi
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Bhicmee (GaKATaBPHAT, CICNHATATT, Ma-
THCTpaTypa, aCHHPAHTYpa) B 061acTH
CBAPKI HIH YA CTeTeHb KAHTNA-
Ta/Z0KTOPA TEXHITECKHX HAYK B 0GTIACTH
caapkn

Bhicmee (GaKATaBPHAT, CICNHATATT, Ma-

THCTpaTypa, aCHHPAHTYpa) H npodeccHo-
HaTbROE 0ByHeRHe B 0BACTH CBAPKI

10

Bricimce (6AKATABPHAT, CHCRHATHTET, MarH-
CrpaTypa. acnEparTypa) B AOHOTHHTETEEOE
npodeccHomaTsHOE obpasoparHe B 0bTACTH
cBapi

VB cooTsercram ¢ exepatsani saxomou [11].

? JomommTesHOE MPOJECCHORATEEOE 0GPAIBAERE B OGIACTH CBAPKH MO MPOTPAMMAM HOBHIIEHEE
KBaTH KA
* JomomsmTesso0e MpOGeccHoRaTsHoE 0Gpaz0BaEHE B OGTACTH CBAPKH IO HPOTPAMMAM MPOGeCCHORATEOR
‘mepenoAToTORKL.
Tpmseaanme — B TabTame HpHMERERs! yCTOBSE 0G03RATERAA

-+ — KARTHIAT COOTBETCTBYET TpeGoBamHIO.
- () — KAETHIAT He COOTBETCTEYeT Tpe6OBANIIO.





[image: image2.png]K Z0KyMeHTAM, IOTYIEHHBIM 3a IpedetaMi PO, SKBHBATSHTHBIM POCCHICKIM JOKYMEHTaM,
OATBEPKIAOMIN 0OpAlOBAHHE H NPOQECCHOHATBHYIO [OATOTOBKY, XOTAHS OPHIAATBCH
ZOKYMGHTEl © NOBBINCHNN KBATHQUKAUAN [0 CBAPOSHOMY HPOM3BOICTBY. HOIYNCHHEIS
B oprammsaUEAX ¢ poccriickolf THUEH3 el Ha 0GPA3OBATEBHYIO ASATETBHOCTS.

TlokyMeHTSI, MOTy9eHHbE 3a npexeaayy PO, IOTKHb! GITh ICTATH30BAHB! B YCTAROBICHHOM
HOpATKe I NepeBeNcHB! Ha pycckiii Asbik. [IpHIHAHHC YKA3AHHBIX IOKYMEHTOB OCYIISCTBIACTCA
B COOTBETCTBHI ¢ MKAYHAPOIHBIMH Iorosopayi Poccrifckolf (DeXepallii, peryTHpYROMEAM:
BONPOCH  NPUSHAHA W  YCTAHOBICHHA OKBHBAICHTHOCTH  HHOCTPAHHOTO  OGPA3OBAHHA,
1t saxoHozaTeeTBOM Poceniickoii deaepanun (1. 13 cr. 107 ®eepasioro 3akora of 29 Aekadpa
2012 1. Ne 273-®3 «O6 oGpasosanmm»).

3. TpH OTCYICTBHH MeAIYHAPOAHBIX IOFOBOPOB. PEryIHPYIOWIX BONPOCH NPH3HAHI
I YCTAHOBICHNA SKBUBATCHTHOCTH HHOCTPAHHOTO OGPA3OBAHIA, XOTKHBI OBITh OPEICTABICHEL
ZOKYMGHTEL © OPOECcCHOHATSHOM OOYMCHNH MTH IOMOTHHTSTBHOM —MPOGECCHOHATHHBIM
0GPA3OBAHMI, MOTYHCHHBIC B OPIAHH3AWNAX ¢ poccmiickofi TMUeHsMell Ha OGPA3OBATETBHYI
JeATETBHOCTE.




