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Рис. 1. Устройство поста для газовой сварки
_______________________________________________________
Предприятие (организация) заявитель
Директор АЦСО-79
_____________ Шевчук Д.М.
Дата аттестации «_________» ___________________202__г.



ООО «АЦСПЭ и Д», АЦСО-79

РОССИЯ, 241013, г. Брянск, ул. Медведева, 59А

телефон / факс 8 (4832) 52-19-56
ПОСТ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ (ПГС)

АТТЕСТАЦИОННЫЙ ПАСПОРТ

№ СО-79-0______
Брянск 202__
Пост для газовой сварки предназначен для выполнения газосварочных работ с использованием ацетилено-кислородного пламени.
1. Состав поста для газовой сварки:

	№
	Наименование
	Марка
	ГОСТ, ТУ
	Зав.№, год выпуска

	1
	Баллон 
	ацетилено​вый
	40-100У
	ГОСТ 5457-75
	6611813

1985г. 01.08.05.

	2
	
	кислород​ный
	40-150У
	ГОСТ 949-73
	7630813
1984г. 05.06.04.

	3
	Редуктор 
	ацетилено​вый
	БАО-5-4
	ГОСТ 13861-89
	2021г.

	4
	
	кислород​ный
	БКО-50-4
	ГОСТ 13861-89
	2022г.

	5
	Рукав, 30 м
	ацетилено​вый
	Рукав I-6,3-6,3ХЛ
	ГОСТ 9356-75
	2021г.

	6
	
	кислород​ный
	Рукав III-6,3-20ХЛ
	ГОСТ 9356-75
	2021г.

	7
	Предохрани​тельный затвор 
	кислород​ный
	ПЗР-К-1-3/7,5
	ГОСТ Р 50402-92
	2022г.

	8
	
	ацетилено​вый
	ПЗР-А-1-1,5/1,5
	ГОСТ Р 50402-92 
	2022г.

	9
	Пламегаси​тель 
	кислород​ный
	ОЗК-15/10К
	ГОСТ Р 50402-92 
	2021г.

	10
	
	ацетилено​вый
	ОЗК-3/1,5А
	ГОСТ Р 50402-92 
	2021г.

	11
	Горелка сварочная ацетиленовая
	Г2-03
	ГОСТ 1077-79
	2022г.


2. Основные параметры поста
	Наименование параметра
	Номер наконечника

	
	0А
	1А
	2А
	3А
	4А

	Толщина свариваемого металла, мм
	
	
	1,0-2,0
	2,0-4,0
	

	Давление, МПа

(не более)
	кислорода
	
	
	0,1-0,15
	0,1-0,2
	

	
	ацетилена
	
	
	0,03-0,09
	0,03-0,1
	

	Расход, л/час
	кислорода 
	
	
	145-220
	270-420
	

	
	ацетилена
	
	
	135-210
	250-400
	

	Длина ядра пламени, мм
	
	
	8-9
	10-11
	

	Длина горелки, мм
	447

	Скорость утечки газа, см3/ч (не более)
	8,0



3. Устройство и принцип работы газового поста
Схема соединений и состав газового поста приведены на рис. 1.

Газовые редукторы (3 и 4) устанавливаются на баллонах (1 и 2) и служат для понижения давления газа и автоматического поддержания заданного рабочего давления постоянным.
Предохранительные затворы (7 и 8) устанавливаются на редукторы и предназначены для защиты баллонов от проникновения пламени.
Пламегасители (9 и 10) присоединяются к штуцерам горелки или в разрыв рукавов на расстоянии не более 0,3 м от горелки и защищают рукава от воздействия обратного удара пламени.
Ацетилен из баллона (1) через редуктор (3) и предохранительный затвор (7) по рукаву (5) поступает на вход пламегасителя (9) и далее в горелку (11) по рукаву, присоединенному к штуцеру горелки ниппелем и накидной гайкой, имеющей левую резьбу М12х1,25.
Кислород из баллона (2) через редуктор (4) и предохранительный затвор (8) по рукаву (6) поступает в пламегаситель (10) и горелку (11) по рукаву, присоединенному к штуцеру горелки ниппелем и накидной гайкой, имеющей правую резьбу М12х1,25.
В горелке ацетилен и кислород через соответствующие вентили, и дозирующие отверстия подаются в смесительную камеру, где образуется горючая смесь. Образовавшаяся горючая смесь по трубке поступает в мундштук и при истечении образует факел пламени для проведения сварочных работ.

Сварочные работы осуществляются согласно рабочей инструкции на рабочем месте сварщика.

4. Эксплуатационная документация
1. Паспорт на редуктор БАО-5-4
– 1 экз.

2. Паспорт на редуктор БКО-50-4
– 1 экз.
3. Паспорт на предохранительный затвор ПЗР-А-1-1,5/1,5
– 1 экз.
4. Паспорт на предохранительный затвор ПЗР-К-1-3/7,5
– 1 экз.

5. Паспорт на пламегаситель ОЗК-15/10К
– 1 экз.
6. Паспорт на пламегаситель ОЗК-3/1,5А
– 1 экз.

7. Паспорт на горелку сварочную Г2-03
– 1 экз.

